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Spannwerkzeuge solid. connections. Spannwerkzeuge solid. connections.

Hochste Wiederholgenauigkeit
und Prazision dank Zugankersystem

NCS-ZA 125 M-HD Technische Zeichnung NCS-ZA 125 M-HD
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Technische Daten NCS-ZA 125 M-HD

Bestell-Nr. 095227A 095237A 095247ZA 095257A 095267A
VA ga n ke r Bettlange D 470 534 598 662 726
Gesamtlange E 564 628 692 756 820
Dgr Zuganker erméglicht be;te . q e e 199 531 63
W@deﬁolggnaqwgkeﬂen bei oplt|ma|lerl X 300 400 500 500 500
Stabilitat. Hinweis: Der NCS-ZA ist seitlich
nicht umlegbar. Y 280 = 480 480 480
z 150 200 250 250 250
Spannweite C 0-239 0-303 0-367 0-431 0-495
. R Spannweite R 131-445 131-509 131-573 131-637 131-701
Vorteile , die Uberzeu gen ' Spannweite s 63-377 63-441 63-505 63-569 63-633
Gewicht kg 39,7 432 46,7 50,2 53,7

& Beivoller Spannkraft wird die Festbacke durch den Spannschieber nur noch im

U-Bereich weggedrUckt. Gleichzeitig werden Winkelfehler der Festbacke und Spannkraftdiagramm NCS-ZA 125 M-HD Funktionsweise NCS-ZA 125 M-HD

somit auch beim Werkstuck weitgehend verhindert. 30 i
z
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K Der Zuganker ermdglicht den Einsatz mit Nullpunktspannsystemen. " E jrd (oo | ||

Zuganker entspannt

Er Ubertragt die Spannkraft direkt zur Festbacke, das Unterteil
bleibt weitgehendst kraftfrei. Das Herstellen hochpraziser Werkstucke ist P
dadurch gewahrleistet. P

Spindelumdrehungen
(Ausrastung bei 2000 N)
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&K Durch den Einsatz von Niederzug-Wechselbacken werden die T o s 2 Zuganker gaspannt
Einsatzmoglichkeiten des Spannstocks erweitert. Selbst vorhandene
Winkelfehler von Werkstucken konnen ausgeglichen werden.
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